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Gateways und Datenpunkte
Die perfekte Verbindung zwischen SWS und GLT

Verantwortung fiir Gesundheit.




Gebaudeleittechnik und SWS im effizienten Zusammenspiel

Gateways und Datenpunkte im Uberblick

Gateways

Fiir die zeitsparende Systemiiberwachung in Liegenschaften kann das SCHELL Wassermanagement-System SWS
einfach iiber ein SCHELL Gateway in eine vorhandene Gebaudeleittechnik (GLT) integriert werden.

Gateways und ihre Funktion

Die GLT visualisiert zentrale Daten der im Ge-
baude verwendeten Systeme und visualisiert
diese libersichtlich fiir den Betreiber. Uber ein
SCHELL Gateway kdnnen auch Meldungen des
SCHELL Wassermanagement-Systems abgebildet
werden. Gateways lbersetzen das SWS Protokoll
in gangige Standard-Bus-Protokolle der Gebau-
deautomation, wie z. B. BACNet, LCN, KNX etc.
So kann in definierten Intervallen, ein Austausch
der Daten zwischen Server und GLT in dem ent-
sprechenden Protokoll stattfinden.

Grundséatzlich stehen zwei Kategorien von Daten-
punkten zur Verfiigung: Datenpunkte des Servers
und Datenpunkte der einzelnen Armaturen. Sie
liefern folgende Informationen:

Datenpunkte des Servers

— Stormeldungen bei Automatisationen
wie Stagnationsspulungen, Thermischen
Desinfektionen oder Reinigungsstopps

— Server-Meldungen wie Neustarts, Daten-
bankfehler oder falscher Login

Datenpunkte der einzelnen Armaturen

— Werte wie Wassertemperaturen, Batterie-
spannung und mehr

— Datenpunkte zum Schalten von Ventilen

— Datenpunkte zur Konfiguration der Armaturen
wie z.B. (Nach-)Laufzeiten

Praxistipp

Um den zuverlassigen Betrieb von SWS zu
uberwachen, bendtigen Sie in der Regel nur
einige wenige Datenpunkte, wie z. B. Kom-
munikation SWS-Server, Automation Error
und falls vorhanden Temperatursensor 1 und 2.
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Gateways

Gebaudeleittechnik und SWS im effizienten Zusammenspiel
Datenpunkte selektieren und reibungslosen Ablauf ermoglichen

Eine anwendungsorientierte Auswahl der Datenpunkte tragt zur Leistungsfahigkeit der GLT und zu einem praxisgerechten

Facility Management bei. Die Implementierung des Gateways lasst sich mit wenigen Schritten einfach umsetzen.

Datenpunkte spezifizieren

Die Auswahl der Datenpunkte kann genau an die
jeweiligen Anforderungen angepasst werden. Eine
schlanke Konfiguration erhoht die Effektivitat

des Systems. Einige wenige Server-Datenpunkte
reichen typischerweise aus, um die ordnungs-
gemaBe Funktionsweise von SWS im Blick zu
behalten. Mit ,Kommunikation SWS-Server” und
»2Automation Error® beispielweise werden die
Erreichbarkeit des Servers und mogliche Storun-
gen in den Automatisationen gemeldet, wodurch
auch defekte Armaturen entdeckt werden kon-
nen. Kann ndmlich eine Armatur nicht an einer
Automatisation teilnehmen, wird die fehlerhafte
Automatisation gemeldet und dariiber die Stérung
offenbart. Die Art der Storung wird mit der Stor-
meldung anhand eines Fehlercodes ausgegeben
(siehe Fehlercode-Tabelle Seite 9) und kann in der
GLT entsprechend visualisiert werden.

Zusatzliche Steuerungsmadglichkeiten

Soll aktiv Einfluss auf das System und die Arma-
turen genommen werden, kdnnen zusatzliche
Datenpunkte in die GLT integriert werden. Dann
ist auch das Veréndern von Armaturenparametern
oder das Offnen und SchlieBen von Ventilen zur
Durchfiihrung von Stagnationsspulungen oder
Thermischen Desinfektionen tber die GLT mog-
lich. Auch Batterieladezustdnde oder Temperatur-
verlaufe kdnnen als Trend mitgeschnitten werden.
Eine tabellarische Ubersicht iiber die méglichen
Datenpunkte finden Sie ab Seite 5

Gateway-Implementierung

Um die Implementierung und Inbetriebnahme
eines Gateways so reibungslos wie mdglich zu
gestalten,

ist der folgende Ablauf empfehlenswert.

— Schritt 1: Funktionsdefinition
Die gewiunschten Mechanismen fur die GLT
werden festgelegt und die entsprechende
Anzahl der Datenpunkte kénnen in der
Berechnungstabelle ausgerechnet werden.

Hier gelangen Sie zur Tabelle:

Berechung der Datenpunkte

— Schritt 2: Datenpunktdokumentation
Ubertragung der Auswahl der Datenpunkte aus
der Berechungstabelle in die Datenpunktliste zur
Beauftragung ab Seite 5.

— Schritt 3: Inbetriebnahme SWS
Bei der Einrichtung werden die tatsachlich
vorhandenen Datenpunkte gescannt.

— Schritt 4: Projektierung des Gateways
Aus der Liste aller vorhandenen Datenpunkte

werden die gewinschten ausgewahlt. Zusatzlich
kdnnen auch die Netzwerkadressen eingepflegt
werden.

— Schritt 5: Inbetriebnahme des Gateways
Ein Servicetechniker richtet das Gateway vor Ort
ein und pruft die Funktionalitat.

Wichtig: Hierzu muss der fiir die GLT zusténdige
MSR-Servicetechniker vor Ort sein, damit die

reibungslose Kommunikation zwischen den
Systemen kontrolliert und gewahrleistet werden
kann.
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Ubersicht Gateways

W\

SWS Gateway BACnet IP/MSTP/SC

Zur Integration des Wassermanagement-Systems SWS in eine
Gebaudeleittechnik/-automatisation. Ubersetzung des SWS
Protokolls in das Bus-Protokoll BACnet IP/MSTP. Datenpunkte frei
wahlbar - nachtragliches Upgrade bis max. 2.500 Datenpunkte
ohne Hardwaretausch méglich. Konfigurationszugriff ausschlieBlich
Uber individuelles Passwort.

Lieferumfang
- Gateway mit Webinterface
- ARM9-Prozessor, -Statusanzeige liber LEDs
- Robustes Metallgeh&use fiir Hutschienenmontage
- Schnittstellen RS485 / COM1
- LAN-Schnittstelle RJ-45 10/100Mbit/s
- Vorinstallierte Sprachpakete Deutsch und Englisch

Technische Daten
- Abmessungen: B 31 mm x H100 mm x T 70 mm
= Input: 12 - 24 VAC/VDC

Datenpunkte: 200, VE: 1, G: 0,38 kg/Stiick 00 512 00 99

Datenpunkte: 500, VE: 1, G: 0,35 kg/Stiick 00 513 00 99

SWS Gateway BACnet IP/MSTP/SC - X

Zur Integration des Wassermanagement-Systems SWS in eine
Gebéaudeleittechnik/-automatisation. Ubersetzung des SWS
Protokolls in das Bus-Protokoll BACnet IP/MSTP. 2 getrennte
Netzwerke fiir das SWS- und das BACnet-Protokoll. Datenpunkte
frei wahlbar - nachtrégliches Upgrade bis max. 2.500 Datenpunkte
ohne Hardwaretausch méglich. Konfigurationszugriff ausschlieBlich
Uber individuelles Passwort.

Lieferumfang
- Gateway mit Webinterface
- ARM9-Prozessor, - Statusanzeige tber LEDs
- Robustes Metallgehduse fiir Hutschienenmontage
- Schnittstellen RS232 / RS485
- 2x LAN-Schnittstelle RJ-45 10/100Mbit/s
- Vorinstallierte Sprachpakete Deutsch und Englisch

Technische Daten
- Abmessungen: B 48 mm x H100 mm x T 70 mm
+ Input: 12 - 24 VAC/VDC

Datenpunkte: 200, VE: 1, G: 0,55 kg/Stiick 00 524 00 99

Datenpunkte: 500, VE: 1, G: 0,44 kg/Stiick 00 525 00 99

Netzteil 12 VDC, 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz

Technische Daten
= Input: 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz
= Output: 12 VDC, 2,5 A

VE: 1, G: 0,20 kg/Stiick 01490 00 99

Wichtiger Hinweis:

Gateways

SWS Gateway MODBUS IP/RTU

Zur Integration des Wassermanagement-Systems SWS in eine
Gebaudeleittechnik/-automatisation. Ubersetzung des SWS
Protokolls in das Bus-Protokoll MODBUS IP/RTU. Datenpunkte frei
wahlbar - nachtragliches Upgrade bis max. 2.500 Datenpunkte
ohne Hardwaretausch mdoglich. Konfigurationszugriff ausschlieBlich
Uber individuelles Passwort.

Lieferumfang

Gateway mit Webinterface

- ARM9-Prozessor, - Statusanzeige liber LEDs

- Robustes Metallgehduse fiir Hutschienenmontage
- Schnittstellen RS485 / COM1

- LAN-Schnittstelle RJ-45 10/100Mbit/s

- Vorinstallierte Sprachpakete Deutsch und Englisch

Technische Daten
- Abmessungen: B 31 mm x H100 mm x T 70 mm
- Input: 12 - 24 VAC/VDC

Datenpunkte: 200, VE: 1, G: 0,39 kg/Stiick 00 516 00 99

Datenpunkte: 500, VE: 1, G: 0,55 kg/Stiick 00 517 00 99

SWS Gateway MODBUS IP/RTU - X Link

Zur Integration des Wassermanagement-Systems SWS in eine
Gebéudeleittechnik/-automatisation. Ubersetzung des SWS
Protokolls in das Bus-Protokoll MODBUS IP/RTU. 2 getrennte
Netzwerke fir das SWS und das MODBUS-Protokoll. Datenpunkte
frei wahlbar - nachtragliches Upgrade bis max. 2.500 Datenpunkte
ohne Hardwaretausch moglich. Konfigurationszugriff ausschlieBlich
Uber individuelles Passwort.

Lieferumfang

Gateway mit Webinterface

- ARM9-Prozessor, - Statusanzeige tber LEDs

- Robustes Metallgehause fiir Hutschienenmontage
- Schnittstellen RS232 / RS485

- 2x LAN-Schnittstelle RJ-45 10/100Mbit/s

- Vorinstallierte Sprachpakete Deutsch und Englisch

Technische Daten
- Abmessungen: B 48 mm x H100 mm x T 70 mm
= Input: 12 - 24 VAC/VDC

Datenpunkte: 200, VE: 1, G: 0,48 kg/Stiick 00 528 00 99

Datenpunkte: 500, VE: 1, G: 0,55 kg/Stiick 00 529 00 99

= Als notwendiges Zubehor ist ein Netzteil 12 VDC erforderlich.
- Weitere Bus-Protokolle auf Anfrage.
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Date N p un kte d es Se rvers Datenpunkte zur Ubertragung zwischen SWS-Server - Geateway - GLT

(verfligbare Datenpunkte durch Kreuz markieren)

Aus- Bezeichnung Artdes | Anzahl Datenpunkte
wahl Daten- Daten-
punktes | punkte

Kommunikation SWS-Server X Bl 1 Zeigt an, ob die Kommunikation zum SWS-Server gestort ist. failure

Anforderung Desinfektion X Bl 1 Zeigt an, ob eine thermische Desinfektion angefordert wird, bzw. aktiv ist. disinfection

Letzter Fehlereintrag der Armatur. Es wird eine Fehlernummer lbertragen.

2ecesion A il i (Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")" SEREHERER S
Device-Error 2 % M 1 Vorletzter Fehlereintrag der Armatur. Es wird eine Fehlernummer libertragen. REREEIE. CIGmR
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")" : -
Device-Error 3 X M 1 Drittletzter Fehlereintrag der Armatur. Es wird eine Fehlernummer libertragen. Y e
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")" : -
BB A X M 1 Viertletzter Fehlereintrag der Armatur. Es wird eine Fehlernummer tbertragen. R GG
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")" . -
Device-Error 5 X M 1 Funftletzter Fehlereintrag der Armatur. Es wird eine Fehlernummer iibertragen. SEE e ETES

(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")"

Letzter Fehlereintrag der Automatisation ...

Automation-Error 1 X Ml 1 Es wird eine Fehlernummer ubertragen. server.automation_errors
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")"
Vorletzter Fehlereintrag der Automatisation ...

Automation-Error 2 X MI 1 Es wird eine Fehlernummer Ubertragen. server.automation_errors
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")"
Drittletzter Fehlereintrag der Automatisation ...

Automation-Error 3 X Mi 1 Es wird eine Fehlernummer Ubertragen. server.automation_errors
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")"
Viertletzter Fehlereintrag der Automatisation ...

Automation-Error 4 X MI 1 Es wird eine Fehlernummer ubertragen. server.automation_errors
(Bedeutung siehe Tabelle ""Globale Fehlercodebeschreibung"")"

1 Allgemein:
Je nach Auftrittswahrscheinlichkeit der Fehler hat der Kunde die Méglichkeit die Anzahl der
Fehlermeldungen zu definieren. Dieses ist auch in Abhéangigkeit der Anfrage des Datenpunktes
zu sehen.
Bei einer Automatisation pro Tag und téaglicher Abfrage des Datenpunktes genligen wenige DP.
Bei Stérmeldungen sollte in jedem Fall die Dokumentation des SWS-Systems unter dem Punkt

Protokolle > Systemfehler““ zur Analyse hinzugezogen werden:*
Automation-Error 20 X X MI 1 server.automation_errors

Automation-Error 5 X MI server.automation_errors

Hier wird der letzte Eintrag des Servers tibermittelt.

S ERELo X X h i (Bedeutung siehe Tabelle ,Globale Fehlercodebeschreibung®)

server.server_errors

Hier wird der vorletzte Eintrag des Servers libermittelt.

EENERECe % il i (Bedeutung siehe Tabelle ,Globale Fehlercodebeschreibung*)

server.server_errors

Hier wird der drittletzte Eintrag des Servers ...

SRS X 1 U (Bedeutung siehe Tabelle ,Globale Fehlercodebeschreibung®)

server.server_errors

Hier wird der viertletzte Eintrag des Servers ...

SareHEiEr & X L i (Bedeutung siehe Tabelle ,,Globale Fehlercodebeschreibung®)

server.server_errors

Hier wird der fiinftletzte Eintrag des Servers ...

SEREHEE; 8 2 e L (Bedeutung siehe Tabelle ,Globale Fehlercodebeschreibung*)

server.server_errors

[}
]
X

c

=}

a

c

[}
3

©
o

c

o

o

<
Qo

=)
=
2

T

o

>

.

o

>

<

7}
(2]

=

N
Qo
ey

=
<

c

o

4

S
=1

©

=
=
<

[
i)
)

=
BN
&
©

=
=
=
.2
©

[}
2
=
o
.2
%]

c

{7}
3
<

[}

o

o}
1]
£

(5}

[}
L
X

c

=

a

c

{7}
3

o
o

c

{7}
3
S

3}

17}

c
S

2

[0}

o

c

(7}

c
=

c

[}

>
2
©

e
.2
=
=
(2]

c

[}

o

©

i
=

[}
o
=
[as]

Legende der Datenpunkt-Art:

B = Binar [0 / 1], | = Input [Zustandswert / Status], V = Value [Lesen und/oder Schreiben], A = Analog [Zahl| X] z.B. Temperaturen,

M = Multistate [Bin&r Erweitert] z.B. Ein/Aus/Hand/Auto, V-Datenpunkte kénnen in beide Richtungen genutzt werden, d.h. 5von 11
die GLT kann die Werte nicht nur lesen, sondern auch schreiben, also einen Status, z.B. Magnetventil auf/zu, andern.

Das bedeutet, daB dieser Datenpunkt doppelt gerechnet werden muB, sollte dies gewiinscht sein.



Date N p un kte d es Se rvers Datenpunkte zur Ubertragung zwischen SWS-Server - Geateway - GLT

(verfligbare Datenpunkte durch Kreuz markieren)

Aus- Bezeichnung Artdes | Anzahl Datenpunkte
wahl Daten- Daten-
punktes | punkte

Missing Device 1 X MI 1 Dieser Datenpunkt {ibermittelt den zuletzt verlorengegangenen Teilnehmer (Bus-Extender).

server.missing_devices

Dieser Datenpunkt Gibermittelt den vorletzten verlorengegangenen Teilnehmer (Bus-Extender).

Missing Device 2 X Mi 1 server.missing_devices

Missing Device 3 X Mi 1 ....drittletzten... server.missing_devices
Missing Device 4 X Ml 1 ..viertletzten ... server.missing_devices
Missing Device 5 X MI 1 ... finftletzten... server.missing_devices

Beachten Sie bitte die fiir die jeweilige Armaturen-Art, bzw. Server verfligbaren Datenpunkte.

Bitte tragen Sie hier die von Ihnen gewiinschten Datenpunkte ein.

Objektnummer - name

Objektanschrift StraBe, Hausnummer, PLZ und Ort Auftraggeber Firma, Name und Anschrift Auftraggeber  Stempel un

Legende der Datenpunkt-Art:

B = Binar [0 / 1], | = Input [Zustandswert / Status], V = Value [Lesen und/oder Schreiben], A = Analog [Zahl| X] z.B. Temperaturen,

M = Multistate [Bin&r Erweitert] z.B. Ein/Aus/Hand/Auto, V-Datenpunkte kénnen in beide Richtungen genutzt werden, d.h. 6 von 11
die GLT kann die Werte nicht nur lesen, sondern auch schreiben, also einen Status, z.B. Magnetventil auf/zu, andern.

Das bedeutet, daB dieser Datenpunkt doppelt gerechnet werden muB, sollte dies gewiinscht sein.



(verfligbare Datenpunkte durch Kreuz

Datenpunkte zur Ubertragung zwischen SWS-Server - Geateway - GLT

markieren)
Aus- Bezeichnung WT|wWC WT Leck- Artdes | Anzahl Datenpunkte
wahl age- DEICE Daten-
schutz | punktes | punkte
Kommunikation Gerat X X X X X X Bl 1 Langtext mit Armatureninfos. device.failure
Batteriestatus X X X X X X =]] 1 Unterspannungsereignis aus Armatur gespiegelt. device.event_battery_error

Batteriebetrieb/Netzbetrieb (Riickschluss aus der Spannung). Dieser Datenpunkt
Spannungsversorgung X X X X X X Bl 1 zeigt an, ob es sich um eine batterie- oder netzbetriebene Armatur handelt. Da sich device.power_supply_kind
dieser Datenpunkt in der Regel/Praxis nicht éandert, wird dieser eher selten benétigt."

An der Armatur anstehende Spannung. Der Datenpunkt kann verwendet werden um

ST % % %X X % % % 2l U bei batteriebetriebenen Armaturen die Spannung zu iiberwachen. " e SpRElEED
Unterspannung X X X X X X Bl 1 Unterspannung erreicht, die Armatur arbeitet nicht mehr. device.undervoltage
Reinigungsstop Status X X X X BV 5 Ermogllcht die Aktlweru_ng des Iol_<a_|en Reinigungsstopps dleuser Armatur. faucet.cleaning_stop_active
Nicht zu verwechseln mit dem Reinigungsstopp des Servers!
Reinigungsstop Laufzeit X X X X AV P Laufzeit des lokalen Relnlgungsstoppﬁ der einzelnen Armatur, welcher tiber den faucet.cleaning_stop_runtime
Nahreflex der Armatur ausgeldst wird!
Hier kann die Funktion des Dauerlaufes der Armatur aktiviert werden. Diese kann an
Dauerlauf X X X X BV 2 der Armatur durch Nahreflex ausgelost werden. Es handelt sich um die lokale Armaturen- faucet.continuous_operation_active
funktion!"
Dauerlauf Laufzeit X X X X AV 2 Maximallaufzeit des lokalen Dauerlaufs an dieser Armatur. faucet.continuous_operation_runtime_sec
Energiesparmodus X X X X AV 2 Aktivierung des Energiesparmodus an der Armatur nach x-Stunden Nichtnutzung. faucet.energy_saving_active_and_time
. Mit diesem Datenpunkt kann die Nachlaufzeit der Armatur eingestellt werden .
Nz X X X X 2l L (z.B. Erhéhung des Komfort oder zum Aussplilen des Siphon). et Al EmE Teee
Manuelle Programmierung X X X X X X BV 2 Zulassen der Programmierung an der einzelnen Armatur tber den Nahreflex. faucet.manual_programming_active
Viesdimels Leuich X X X X AV > Maximallaufzeit bei einem Ausldsevorgang der einzelnen Armatur e R e e

(Armatur schlieBt bei Dauerreflektion nach x-Sekunden)."

Betriebsstunden X X X X X X Al 1 Betrlebsstundenzlahler o elnzellnen (TR o faucet.operating_hours
(Summe der Betriebsstunden seit erster Spannungsversorgung)!

faucet.operating_hours_since_

Betriebsstunden seit letztem Reset X X X X X X Al 1 Betriebsstundenzéahler der einzelnen Armatur nach letzter Bestromung. last_powerdown

Einstellung der Sensorreichweite (bei IR) oder der Betatigungskraft (bei CVD)

Reichweite Sensor / Betatigungskraft X X X X X X MV 2 ) "
der einzelnen Armatur!

faucet.sensor_area_of_detection
Zeitintervall (Rhythmus) der Stagnationsspulung der seitens der Armatur ausgeldsten

Stagnation Intervall X X X X X X AV 2 Stagnationsspilung. Nicht zu verwechseln mit der Stagnationsspiilung, welche durch faucet.stagnation_cycletime
den Server ausgelost wird."

Laufzeit der Stagnationsspiilung (manuell ausgeldst an der Armatur). Nicht zu verwech-

SiggrEiion L % % X X % % Y 2 seln mit der Stagnationssptilung, welche durch den Server ausgel6st wird!"

faucet.stagnation_flush_runtime_sec

Stagnationsspiilmodus der einzelnen Armatur. Nicht zu verwechseln mit der Stagnations-

SigEiem el % A A A A A AN 2 spiilung, welche durch den Server ausgelost wird."

faucet.stagnation_mode
Ermdglicht die Aktivierung des Dauerlaufs/der thermischen Desinfektion an dieser

Thermische Desinfenktion/Dauerlauf X X X X BV 2 Armatur. Nicht zu verwechseln mit der thermischen Desinfektion, welche durch den Server faucet.thermal_disinfection
ausgelost wird"
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Legende der Armaturen-Art: Legende der Datenpunkt-Art:

WT = Waschtisch, WC = Water Closet (Toilette), PP = Pariser Pissoir (Urinal), WA = Wandauslauf, DU = Dusche B = Binar [0 / 1], | = Input [Zustandswert / Status], V = Value [Lesen und/oder Schreiben], A = Analog [Zahl X] z.B. Temperaturen,

Ein Kreuz bei der Armaturen Art bedeutet, daB dieser Datenpunkt bei dieser Art der Armatur genutzt werden kann. M = Multistate [Binar Erweitert] z.B. Ein/Aus/Hand/Auto, V-Datenpunkte konnen in beide Richtungen genutzt werden, d.h. 7 von 11
Kein Kreuz; dieser Datenpunkt ist flir diese Art Armatur nicht verfugbar. die GLT kann die Werte nicht nur lesen, sondern auch schreiben, also einen Status, z.B. Magnetventil auf/zu, andern.

Das bedeutet, daB dieser Datenpunkt doppelt gerechnet werden muB, sollte dies gewiinscht sein.



Datenpunkte der Armatur

Datenpunkte zur Ubertragung zwischen SWS-Server - Geateway - GLT

(verfligbare Datenpunkte durch Kreuz

markieren)
Bezeichnung WT | WC WT Artdes | Anzahl Datenpunkte
age- DEICE Daten-

schutz | punktes | punkte

Thermische Desinfenktion/ Laufzeit des lokalen Dauerlaufs/der thermischen Desinfektion. Nicht zu verwechseln Al q .
. X X X X AV 2 X . - . o faucet.thermal_disinfection_time_sec

Dauerlauf Laufzeit mit der Stagnationssplilung welche durch den Server ausgelost wird!
Auslésungen Magnetventil X X X X X X Al 1 Anzahl (Summe aller) der Auslésungen des Magnetventils faucet.triggering
e denitdaopetieptiselt X X X X X X Al 1 Anzahl der Spiilungen des Magnetventils nach letzter Bestromung. faucet.triggering_since_last_powerdown

letztem Reset

Lesen: Status des Ventils, Schreiben: Zwangssteuerung des Mischwasser-Magnetven-
Magnetventil Status X X X X X X BV 2 tils. Dieser Datenpunkt kann verwendet werden, wenn lber die GLT eine Stagnations- faucetvalve_state
splilung ausgeldst werden soll. Die GLT 6ffnet und schlieBt dann hierliber das Ventil!"

Armaturenserie. Da sich dieser Datenpunkt in der Regel/Praxis nicht andert,

Armaturen-Untertyp X X X X Mi 1 wird dieser eher selten bendtigt." faucet.hardware_subtype
e . Betéatigungssperrzeit dieser Armatur wird auf x-Sekunden gesetzt .

et gITEEpeze DT % % Y 2 (Mindestverweilzeit zwischen zwei Impulsen des CVD Tasters)." faucetvalve_block_time

Betatigungssperrzeit aktiviert nach X X AV > Na(_:h dieser Z?It (x-Minuten) :ier Nichtnutzung wird die Betatigungssperrzeit wieder faucetvalve_reacting_time
aktiviert (nur fir CVD-Taster)!
Werte des PT1000, welcher am Busextender auf Klemme 1 angeschlossen ist, kbnnen

Temperatur Sensor 1 X X X X X X Al 1 Ubermittelt werden. Haufig verwendeter Datenpunkt um Temperaturgraphen zu erzeu- sensorl.temperature
gen!
Werte des PT1000, welcher am Busextender auf Klemme 2 angeschlossen ist,

Temperatur Sensor 2 X X X X X X Al 1 koénnen Ubermittelt werden. sensor2.temperature
Haufig verwendeter Datenpunkt um Temperaturgraphen zu erzeugen!

G REReR s S X X X X X X MI 1 Armaturenfehler, mogliche Werte: Kein Fehlefl; Uberspannung; Unterspannung; Unter- R ETE Gl
spannungswarnung; EE-Parameter fehlerhaft

e ——" X X X X X X M 1 Armaturenfehler, mégliche Werte: Kein Fehlel:l; Uberspannung; Unterspannung; Unter- faucet error.cods?2
spannungswarnung; EE-Parameter fehlerhaft
Armaturenfehler, mégliche Werte:

Armatur Fehlercode 3 X X X X X X Mi 1 Kein Fehler; Uberspannung; Unterspannung; Unterspannungswarnung; EE-Parameter faucet error_code3
fehlerhaft"
Armaturenfehler, maogliche Werte:

Armatur Fehlercode 4 X X X X X X Mi 1 Kein Fehler; Uberspannung; Unterspannung; Unterspannungswarnung; EE-Parameter faucet error_code4
fehlerhaft

AT B B X X X X X X M 1 Armaturenfehler, mogliche Werte: Kein Fehler; Uberspannung; Unterspannung; Unter- st Gier. @ese5

spannungswarnung; EE-Parameter fehlerhaft"

Lesen: Status des Ventils, Schreiben: Zwangssteuerung des Bypass-Magnetventils.
Magnetventil extern Status X X X X X X X BV 2 Dieser Datenpunkt kann verwendet werden, wenn lber die GLT eine thermische Desinfek- valvevalve_state
tion ausgel6st werden soll. Die GLT 6ffnet und schlieBt dann hierliber das Bypass-Ventil "
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Legende der Armaturen-Art: Legende der Datenpunkt-Art:

WT = Waschtisch, WC = Water Closet (Toilette), PP = Pariser Pissoir (Urinal), WA = Wandauslauf, DU = Dusche B = Binar [0 / 1], | = Input [Zustandswert / Status], V = Value [Lesen und/oder Schreiben], A = Analog [Zahl X] z.B. Temperaturen,

Ein Kreuz bei der Armaturen Art bedeutet, daB dieser Datenpunkt bei dieser Art der Armatur genutzt werden kann. M = Multistate [Binar Erweitert] z.B. Ein/Aus/Hand/Auto, V-Datenpunkte konnen in beide Richtungen genutzt werden, d.h. 8 von 11
Kein Kreuz; dieser Datenpunkt ist flir diese Art Armatur nicht verfugbar. die GLT kann die Werte nicht nur lesen, sondern auch schreiben, also einen Status, z.B. Magnetventil auf/zu, andern.

Das bedeutet, daB dieser Datenpunkt doppelt gerechnet werden muB, sollte dies gewiinscht sein.



Globale Fehlercodebeschreibung
Fehlercodes auslesen und interpretieren

Fehlercode | Fehlerbeschreibung Fehlercode | Fehlerbeschreibung

Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler
Gerate-Fehler

Gerate-Fehler

Gerate-Erreichbarkeit

Server

Server

Server
Server
Server
Server
Automation
Automation
Automation

Automation

© 00 N o o b~ 0N -

B . =N . . e
o o0 A WO NV -+ O

17
30
31

32
33
34
35
18
19

20
21

Empfangenes Echo ungiiltig
Parameter ungultig

Timeout der Kommunikation
Ungultiges Kommando empfangen
Ungliltige Checksumme

Speicher schreiben fehlgeschlagen
Ungliltige Vorbedingung

Ungliltige Zieladresse
Uberspannung

Kein Ventil erkannt

Unterspannung Armatur
Unterspannung Bus-Extender
Unterspannungswarnung
Sicherheitszugriff fehlgeschlagen
EE Konfiguration fehlerhaft
Einmessen Timeout

Gerat/Gerate ist/sind nicht erreichbar
Falsche Login-Daten eingegeben

Das vor dem Update notige System-Backup konnte nicht
erzeugt werden

Sprache in Artikeldatenbank nicht vorhanden

Artikel konnte nicht in der Datenbank gefunden werden
Datenbank konnte nicht gelesen werden

Server startet

Reinigungsstopp: Konfigurationsfehler
Stagnationsspuilung: Konfigurationsfehler
Stagnationsspiilung: Temperatur unveréndert

Thermale Desinfektion: Konfigurationsfehler

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation
Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

Automation

23

24

25

26

27

28

29
36
37

38

39
40

41

42

43

44

45

Thermale Desinfektion:
Start- und Abbruchtemperatursensor stimmen tberein

Reinigungsstopp durch andere Automation abgebrochen
Stagnationssptilung durch andere Automation abgebrochen

Thermische Desinfektion duch andere Automation
abgebrochen

Reinigungsstopp konnte wegen anderer Automation
nicht gestartet werden

Stagnationsspulung konnte wegen anderer Automation
nicht gestartet werden

Thermische Desinfektion konnte wegen anderer Auto-
mation nicht gestartet werden

Thermische Desinfektion abgebrochen durch Auslésung
Leckageschutzautomation: Konfigurationsfehler

Leckageschutzautomation durch andere Automation
abgebrochen

Leckageschutzautomation konnte wegen anderer Auto-
mation nicht gestartet werden

Reinigungsstopp abgebrochen durch Abbruchsignal 1/2

Reinigungsstopp: Teilnehmer konnte Befehl nicht aus-
flhren

Stagnationsspllung abgebrochen durch Abbruchsignal
1/2

Stagnationsspulung: Teilnehmer konnte Befehl nicht
ausfihren

Thermische Desinfektion abgebrochen durch Schliissel-
schalter / Abbruchsensor / Abbruchsignal 1/2

Thermische Desinfektion: Teilnehmer konnte Befehl
nicht ausfiihren

Leckageschutz: Teilnehmer konnte Befehl nicht aus-
flhren
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SWS Gateways
Beauftragung zur Projektierung / Inbetriebnhme

Gateways

SCHELL Autragsbestétigung /

Objekt / Einsatzadresse Auftraggeber Gewiinschter Termin

Objektnummer Kundennummer SCHELL Auftragsbestétigung

Firma Firma

Herr/Frau Herr/Frau Gewiinschter Termin

StraBe, Nummer StraBe, Nummer

PLZ, Ort PLZ, Ort BUS-Protokoll
erforderliche Angabe

Telefon Telefon

E-Mail E-Mail

Datum, name in Blockbuchstaben, Unterschrift AG:

Beauftragte Leistung

Bezeichnung Artikelnummer

Anzahl

Konfiguration / Projektierung SWS Gateway

- Konfiguration des Gateways nach den oben ausgewahiten Datenpunkten. Die vorherige Inbetriebnahme des 98102 00 00
SWS-Serviers ist zwingend erforderlich.

Inbetriebnahme SWS Gateway
- Ubertragen der Konfigurationsdateien, Konfiguration der Netzwerkeinstellung nach Kundenvorgaben 98103 00 00
- Stichprobenpriifung der Datenkommunikation, Anreise, Abreise und eventuell anfallende Ubernachtungskosten

innerhalb Deutschlands. (Fir Auslandseinsatze entstehen Mehrkosten.)

Hinweis:

Beauftragt wird die SCHELL GmbH & Co. KG

Die Arbeiten kdnnen durch einem Servicepartner im Auftrag

der SCHELL GmbH & Co. KG durchgefiihrt werden.

Die Arbeiten werden ausschlieBlich in Anweseheit des Auftragge-
bers oder eines benannten Dritten ausgefihrt.

Beauftragung an: sws.service@schell.eu

Es gelten die AGB der SCHELL GmbH Co. KG, frei lesbar und als
Download unter: www.schell.eu

Die im System einzustellenden Parameter erfolgen ausschlieBlich nach Vorgabe des Auftragbers. Die auf Seite 3 beschriebene Ablaufolge ist zwingend zu beachten.
Abweichungen oder flir SCHELL unvorhersehbare Umstande kdnnen zu Verzégerungen und Mehraufwand, wie z. B. erneutes Anfahren, Korrekturen, flihren.

Der Mehraufwand wird gesondert berechnet.

Notizen, Hinweise, Bemerkungen:
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-
SCHELL GmbH & Co. KG SCHELL Austria ARMATUREN GmbH (ZD
RaiffeisenstraBe 31 Ignaz-Kock-StraBe 10/2.1 g
57462 Olpe 1210 Wien 5
Germany Austria v
Tel. +49 2761 892-0 Tel. +43 1934 62 53 2
info@schell.eu schell.at@schell.eu =
www.schell.eu www.schell.eu §

(o)

Kaufménnische Anfragen:
(Preisanfragen, Liefertermine)
Tel. +49 2761 892-333

Objektanfragen / Objektangebote:
Tel. +49 2761 892-334
objekte@schell.eu

Technische Beratung /
Kundendienst / Kundenservice:
Tel. +49 2761 892-335
kundendienst@schell.eu
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